tradition e innovation e quality

a.b.e.® Construction Chemicals

BUCHA QUIMICA

FACA VOCE MESMO

DE USO GERAL, BAIXO COV, SEM ESTIRENO, DUAS PARTES DE ANCORA QUIMICA
DE RESINA DE POLIESTER NUM UNICO CARTUCHO DE FACIL DISTRIBUICAO.

mical anchor GP

Para a fixacdo de grades

DESCRICAO

abe® chemical anchor GP é uma ancora quimica de uso geral,
com baixo COV, isenta de estireno, duas partes de resina de
poliéster num Unico cartucho de facil distribuicao.

Usos

e Ancoragem em qualquer material de suporte, em materiais
sélidos e ocos.

e Para ancoragem estrutural para cargas leves a médias.
e Emtijolo, alvenaria e betdo.
e Sobre marmore, pedra natural e madeira.

e Adequado para fixacdo de mangas de parafuso, hastes roscadas,
painéis ocos de ancoragem, grades, persianas, revestimento de
fachadas, barras de reforco, mangas de parafuso, etc.

Nota: Utilizacdo em Substratos Porosos

Esta ancora colada néao se destina a ser utilizada como um produto
cosmético ou decorativo. Ao ancorar em pedra porosa ou
reconstituida, recomenda-se que se procure assisténcia técnica.
Devido a natureza do produto, a migracdo do monémero na resina
pode causar manchas em certos materiais. Se ainda houver duvidas,
é aconselhavel testar a resina, aplicando-a numa éarea pequena e
discreta e testando-a antes de utilizar a resina no projecto.

VANTAGENS
e Facil aplicagdo e econdémico.

¢ N&o se expande, ndo cria tensdes adicionais sobre o material
de base.

e Aplicacdo rapida e tempo de entrega.

e Elevada penetracdo em areas porosas.

e Baixo odor, pode ser usado dentro de casa.

e Boa resisténcia quimica a corrosao por acidos e alcalis.
e Textura tixotrépica.

e Cura rapida e forte aderéncia.

e Adequado para aplicagdes em condi¢des humidas.

e Inclui misturador estatico.

Varetas de ancora em betao

REPARACAO E PROTECCAO DE BETAO

Em betao oco e mangas de

sélido utilizacao de tijolo

PREPARACAO DA SUPERFICIE

As superficies devem estar limpas, secas, livres de gorduras, po,
particulas soltas e outros contaminantes. Isto é realizado
utilizando uma escova e/ou ar comprimido sem dleo.

MISTURANDO
A resina e o endurecedor sdo misturados apenas durante a extrusao.

Fixar o misturador estatico no cartucho e garantir que o produto
introduzido é perfeitamente misturado (de cor uniforme).

Isto é feito por introducdo de 5 cm de produto para assegurar que a
mistura € homogénea e pronta para a aplicagdo.

APLICACAO
Método de Instalacdo de Substratos Sélidos

1. Fazer o furo com o diametro e profundidade correctos. Isto
pode ser feito com uma maquina de percussao rotativa ou com
um martelo rotativo de perfuracdo, dependendo do substrato.

2. Limpar cuidadosamente o buraco na sequéncia seguinte
utilizando uma escova com as extensdes necessarias e uma fonte
de ar comprimido limpo. Para furos de 400 mm ou menos de
profundidade, pode ser utilizada uma bomba de sopro:

Blow Clean x 2 X Brush Clean x 2 X Blow Clean x 2 X Brush
Clean x 2 K Blow Clean x 2.

Se o furo recolher 4gua, a melhor pratica actual é remover a
agua parada antes de limpar o furo e injectar a resina. Idealmente,
a resina deve ser injectada num furo devidamente limpo e seco.

3. Seleccionar o bocal misturador estatico apropriado para a
instalacdo, abrir o cartucho/maco de papeldo e aparafusar o bocal
na boca do cartucho. Inserir o cartucho num aplicador de boa
qualidade.

4. Introduzir a primeira parte do cartucho a ser desperdicada até se
obter uma cor uniforme sem estrias na resina.

5. Se necessario, cortar o tubo de extensao até a profundidade do
orificio e empurrar para a extremidade do bocal misturador,
e encaixar a rolha de resina correcta na outra extremidade
(para vergalhdes de 16 mm ou mais).
Fixar tubo de extensao e rolha de resina.
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6. Inserir o bocal misturador (tampa de resina / tubo de extensao
se aplicavel) no fundo do buraco. Comece a introduzir a resina e
retire lentamente o bocal misturador do orificio, assegurando
que ndo haja vazios de ar a medida que o bocal misturador é
retirado. Encher o buraco para aproximadamente 'z a 34 cheio
e retirar o bocal completamente.

7. Inserir a barra roscada limpa, livre de éleo ou outros
desmoldantes, no fundo do orificio utilizando um movimento
de torcdo para a frente e para tras, assegurando que todas as
roscas estdao completamente revestidas. Ajustar para a posicdo
correcta dentro do tempo de trabalho indicado.

2d 2e

METODO DE INSTALACAO DE SUBSTRATO OCO

1. Fazer o furo com o didametro e a profundidade correcta. Isto
deve ser feito com uma perfuradora de percussao rotativa para
reduzir a fiagao.

2. Limpar cuidadosamente o buraco na sequéncia seguinte
utilizando a escova correcta com as extensdes necessarias e uma
fonte de ar comprimido limpo. Para furos de 400 mm ou menos
de profundidade, pode ser utilizada uma bomba de sopro:
Limpar com escova x1. Blow Clean x1.

3. Seleccionar o bocal misturador estatico apropriado para a
instalacdo, abrir o cartucho/maco de papeldo e aparafusar o
bocal na boca do cartucho. Inserir o cartucho num aplicador de
boa qualidade.

4. Introduzir a primeira parte do cartucho a ser desperdicada até se
obter uma cor uniforme sem estrias na resina.

5. Seleccionar a manga perfurada apropriada e inserir no buraco.

6. Inserir o bocal misturador no fundo da manga perfurada, retirar
2-3 mm e depois comecar a introduzir a resina lentamente
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Qualquer excesso de resina sera expelido do buraco de forma
uniforme em torno do elemento de a¢o, mostrando que o
buraco esta cheio.

Este excesso de resina deve ser removido da boca do buraco
antes de se fixar.

Deixar a ancora para curar. Ndo perturbar a ancora até ter
decorrido o tempo de carga adequado, dependendo das
condic¢des do substrato e da temperatura ambiente.

Fixar a fixacdo e apertar a porca com o torque recomendado.
N&o apertar em demasia.
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retirar o bocal misturador do buraco assegurando que nao ha
vazios de ar a medida que o bocal misturador é retirado. Encher
a manga perfurada e retirar completamente o bico misturador.

Inserir a barra roscada limpa, livre de 6leo ou outros desmoldantes,
no fundo do orificio utilizando um movimento de torcdo para a
frente e para tras, assegurando que todas as roscas estdo
completamente revestidas. Ajustar para a posi¢do correcta dentro
do tempo de trabalho indicado.

Qualquer excesso de resina sera expelido do buraco de forma
uniforme em torno do elemento de aco, mostrando que o buraco
esta cheio. Este excesso de resina deve ser removido da boca do
buraco antes de se fixar.

Deixar a ancora para curar. Nao perturbar a ancora até ter
decorrido o tempo de carga adequado, dependendo das condicdes
do substrato e da temperatura ambiente.

Fixar a fixacdo e apertar a porca com o torque recomendado.
N&o apertar em demasia.
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TEMPOS DE TRABALHO E CARREGAMENTO

Temperatura do cartucho Trabalho T Temperatura do Material Base Carga T
Min +5 °C 18 minutos Min +5 °C 145 minutos
+5°Cto +10 °C 10 minutos +5°Cto +10 °C 145 minutos
+10 °C to +20 °C 6 minutos +10 °C to +20 °C 85 minutos
+20 °Cto +25 °C 5 minutos +20 °Cto +25 °C 50 minutos
+25 °Cto +30 °C 4 minutos +25 °Cto +30 °C 40 minutos
+30 °C 4 minutos +30 °C 35 minutos

Nota:Trabalho T é o tempo tipico do gel a temperatura mais alta do material de base na gama. A carga T é o tempo minimo necessario
até que a carga possa ser aplicada a temperatura mais baixa do material de base na gama.

PARAMETROS DE INSTALACAO - HASTES ROSCADAS

Tamanho M8 M10 M12 M16 M20 M24
Diametro Nominal do Furo do mm 10 12 14 18 22 26

Diametro do pincel de limpeza db mm H14 H14 H20 H20 H29 H29
Torque Moment Tinst  Nm 10 20 40 80 120 160

Profundidade Minima de Embedagéo

Profundidade da incorporacao het mm 64 80 96 128 160 192
Distancia minima da borda Cmin MM 40 40 50 65 80 95
Espacamento minimo Smin MM 40 40 50 65 80 95
Espessura minima de membro hmin -~ mm her+ 30 mm > 100mm het + 2do

Profundidade Minima de Embedagao

Profundidade de incorporacao hese  mm 96 120 144 192 240 288
Distancia minima da borda Cmin MM 50 60 70 95 120 145
Espacamento minimo Smin MM 50 60 70 95 120 145
Espessura minima de membro Nmin - MM het + 30 mm > 100mm het + 2do

UTILIZANDO COM HASTES ROSCADAS EM BETAO NAO FENDIDO

Arrancamento combinado e falha do cone de betdo em betdo ndo rachado C20/25 (Gama de temperaturas: -40 °C a +80 °C)

Tamanho M8 M10 M12 M16 M20 M24
ERIEIES OOESESD o s | g 7.0 6.5 6.5 6.0 60
Factor de Seguranca Parcial Ivp - 1.8 1.8 1.8 1.8 1.8 1.8

C25/30 1.04

C30/37 1.08
Factor para o betdao We

C40/50 1.15

C50/60 1.19

FALHA DE FENDA

Tamanho m8 M10 M12 M16 M20 M24
Distancia da borda (@ mm 2hef
Espacamento Sersp mm 2 * Casp
Factor de Segurancga Parcial Smsp - 1.8

Célculos de carga de tensao para traccdo combinada e falha do cone de betdo em varias profundidades de encaixe utilizando hastes
roscadas em betdo seco/molhado, C20/25 betdo nao fendido (Gama de temperaturas: -40 °C a +80 °C)
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Propriedade Simbolo Unid. M8
Profundidade efectiva de h 64
incorporacao = 8d Gi )
Carga Caracteristica NO%,p kN 11.26
Factor de Segurancga Parcial gwvp - 1.80
Profundidade efectiva de h - 20
incorporacao = 10d of
Carga Caracteristica NO%,p kN 14.07
Factor de Segurancga Parcial gwp - 1.80
Profundidade efectiva de h 20
incorporagao = STD & am
Carga Caracteristica NO%up kN 14.07
Factor de Seguranca Parcial gwvip - 1.80
Profundidade de incorporacao
efectiva = 12d het i x %
Carga Caracteristica NO%u.p kN 16.89
Factor de Seguranca Parcial gwvp - 1.80
1. As cargas caracteristicas sdo vdlidas apenas para a falha de cone 5.

de betdo combinado e de trac¢do, tal como definido pela TR029.
Todos os outros modos de falha, incluindo falha de aco, detalhados
na TR029, bem como incluindo efeitos combinados de tensdo e
deformacdo, devem ser considerados em conformidade com a

TR029. 6.
2. As cargas caracteristicas sdo validas para dncoras simples sem
consideragbes de borda estreita, espacamento de dncora ou 7.

carga excéntrica.

3. Os valores tabelados sdo validos para a gama de temperaturas
-40 °C a +80 °C (Méx. LTT = +50 °C; Médx. STT = +80 °C).

4. Os valores tabelados s6 sdo vélidos para as condic6es de instalacao
indicadas. Outras condicées, tais como diferentes gamas de
temperatura, podem afectar o desempenho do produto.
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M10 M12 M16 M20 M24
80 96 128 160 192
17.59 23.52 41.82 60.32 86.86
1.80 1.80 1.80 1.80 1.80
100 120 160 200 240
21.99 29.41 52.28 75.40 108.57
1.80 1.80 1.80 1.80 1.80
90 110 128 170 210
19.79 26.95 41.82 64.09 95.00
1.80 1.80 1.80 1.80 1.80
120 144 192 240 288
26.39 35.29 62.73 90.48 130.29
1.80 1.80 1.80 1.80 1.80

As temperaturas a longo prazo sdo aquelas que permanecem
aproximadamente constantes durante periodos prolongados.
As temperaturas de curto prazo ocorrem em intervalos curtos,
por exemplo: ciclismo diurno.

A resisténcia compressiva do betdo (fck,cube) é assumida como
25 N/mm2 para o betdo C20/25

Os valores tabelados assumem que a geometria da(s) dncora(s)
e do membro de betdo € suficiente para evitar o fracasso da
divisdo.

HASTES ROSCADAS - VALORES CARACTERISTICOS PARA FALHA DO ACO

Tamanho M8 M10
Grau de aco 4.6 15 23
Factor de Segurancga Parcial

Grau de aco 5.8 18 29
Factor de Seguranca Parcial

Grau de aco 8.8 29 46
Factor de Seguranca Parcial

Grau de aco 10.9* 37 58
Factor de Seguranca Parcial

Grau de Aco Inoxidavel A2-70, A4-70 26 41
Factor de Segurancga Parcial

Grau de Aco Inoxidavel A4-80 29 46
Factor de Seguranca Parcial

Grau de Aco Inoxidavel 1.4529 26 41
Factor de Seguranca Parcial

Grau de Aco Inoxidavel 1.4565 26 41

Factor de Seguranca Parcial

M12 M16 M20 M24
34 63 98 141
2.00
42 79 123 177
1.50
67 126 196 282
1.50
84 157 245 353
1.33
59 110 172 247
1.87
67 126 196 282
1.60
59 110 172 247
1.50
59 110 172 247
1.87

*As hastes galvanizadas de alta resisténcia sdo sensiveis a falhas por fragilidade induzidas por hidrogénio.
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Tipo de ancora

PARAMETROS DE INSTALACAO EM ALVENARIA SOLIDA E OCA

Tamanho
Is
Manga de peneira
ds
Diametro Nominal do Furo do
Diametro do pincel de limpeza db
Profundidade do furo ho
Profundidade efectiva de h
ancoragem i
Diametro do orificio de di <
passagem na fixacao f
Torque momentar Tinst
ms8
Material
de base Cer = Cmin Scr il = Smin Il
mm mm
Tijolo n° 1 100 235
Tijolo n® 2 128 255
Tijolon® 3 128 255
Tijolon® 4 100 250
Tijolo n° 5 100 370
Tijolo n° 6 100 245
Tijolon®7 100 373

mm

Nm

M8

15

20+

M10

20+

Vara de ancora

M12
20
22+
90
85
14
2

M8
85
15 16
15 16

20+

DISTANCIAS E ESPACAMENTO DAS BORDAS

L L
Scr = Smin

mm
115
255
255
240
238
110
238

Vara de ancora

Cr = CMip
mm
100
128
128
100
100
100
100

M10
Scr Il = Smin Il
mm
235
255
255
250
370
245

373

o = S
mm
115
255
255
240
238
110
238

Cer = Cmin
mm
100
128
128
100
100
100
100
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RESISTENCIA CARACTERISTICA SOB TENSAO E CARGA DE DEFORMACAO

Material de base

Tijolo n® 1
Tijolo n° 2
Tijolo n° 3
Tijolon® 4
Tijolo n° 5
Tijolo n° 6

Tijolon°7

M8
20
1.2
0.5
0.6
1.2
0.5
1.2

M10
20
1.5
0.75
0.75
1.2
0.5
1.2

1) Para desenho segundo TR 054: NRk = NRk,p = NRk,b =NRk,s; NRk,pb segundo TR 054
Para VRk,s ver Anexo C1, Quadro C2; Calculo de VRk,pb e VRk,c de acordo com TR 054

Varas de ancora Ng = Ve [kN]

M10 M12
85 85
15 16 20
15 16 20
20+ 22+
12 14
M12
Sccll = Sminll Scr = Smin®
mm mm
235 115
255 255
255 255
250 240
370 238
245 110
373 238
M12
2.0
2.5
1.2
0.75
2.0
0.5
1.5
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Grau de aco

Grau de ago 5.8

Grau de ago 8.8

Grau de ago 10.9*

Aco Inoxidavel A2-70, A4-70

Aco Inoxidavel A4-80

Aco Inoxiddvel 1.4529 strength class 70
Aco Inoxiddvel 1.4565 strength class 70

Material de base

Tijolos solidos

Perforated & hollow bricks

Tijolo N.°

B- factor

is a CHRYSO Group Company

MOMENTO DE FLEXAO CARACTERISTICO

MRk,s
MRK,s
MRK,s
MRKk,s
MRK,s
MRK,s
MRk,s

M8
(N.m) 19
(N.m) 30
(N.m) 37
(N.m) 26
(N.m) 30
(N.m) 26
(N.m) 26

Diametro de Ancora

M10
37 66
60 105
75 131
52 92
60 105
52 92
52 92

DESLOCAMENTOS SOB TENSAO E CARGA DE DEFORMACAO

F (kN)

NRk /(1,4

yM)

XNoO

[mm] XNoo [mm]
0.6 1.2
0.14 0.28

XVO [mm]

1.0
1.0

R-FACTORES PARA TESTES NO LOCAL DE TRABALHO DE ACORDO COM TR 053

Hodiow clay beick HLz 12-1,0-20DF

N.° 1 N.° 2 N.°3 N.c4 N.°5 N.°6
0.62 0.48 0.26 0.43 0.60 0.65
B|icl|. N*1 Brick N® 2 Brick N* 4
A Solid clay brick Mz 12-2 0-NF . e———] 7
[ L]rl [ L]|: L]|:| ! according to EN TT1-1 [ | ™ | [ |
lengihiwidihvheight = 240 mmA1E mmTImm | | S0 ,:] ¥
[EDDD[D[ || To® 12 MMM § o = 2.0 kgl SCz % 1r
: s - ] e 1
|: O |:| .| — —r—':| :]
I — = [S==1 ==
— e T |
LI LT N By C——t
- - Brick H° 3 ———— j
——C— 1
Solid sand lime brick K3 12-2,0-MF o5 — & 11

A0LCONTINg t0 EN 771-1
lengiwinnmeight = 235 mmi112 mm'115 mm
Byz 12 Wimm? | p 2 1,0 kpidm?

accormng to EN TT1-2
lengihdwidihheight = 240 mmd115 mm/70 mm
oz 12 Wimm? { p 2 2,0 kgidm?

' | — |
]::I:‘ml:ll:l

Hollow clay beick HL2W 6-0,7-8DF

apoording to EM 771-1

lengthiwinheight = 250 mmi240 mmd240 mm
bz & Nimm? | p 2 0,8 kgidm?

Brick N* 5

ea[am]

,

Concrets Masony l.ﬂl'l o 4-120F

acconmng o EN 771-

kengthwidthheight = 3FDI'I'IT'2¢|J mmvZs mm
foz 4 Wimm? { p 2 1,2 kgidm?

Brick N° &

Holiow ciay brick Hueco Dobile

Fccordng to EN 771-1

IEngUNAOITUNEsgnt = 245 MiTY'1 10 MrVES mm
fo= 2,5 Wmm® { p = 0,74 kgidm®

Brick N* T

Hollow clay brick Porotherm 25 P+W KL15
acconding o EN 771-1

IENJMWHRINEIg = 373 MM/250 mav238 mm
fs = 12 Wmm® / p = 0.9 kgidm?

M12

XVo [Imm]

1.5

1.5

N.° 7

0.65
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LIMPEZA

Limpar as ferramentas imediatamente apés a utilizagdo, antes do
material ter endurecido com abe® super brush cleaner, seguido

de lavagem com agua e sabdo. O produto curado s6 pode ser
removido mecanicamente.

CUIDADO

Provoca grave irritacdo ocular.

Provoca irritacéo da pele.

Pode causar uma reac¢do cutanea alérgica.
Lavar bem a pele ap6s a manipulacéo.

Usar luvas e vestuario de proteccdo, protec¢do dos olhos e
proteccdo facial.

SE SOBRE PELE: Lavar com bastante sabao e agua.

SE EM OLHOS: Lavar cuidadosamente com agua durante
varios minutos. Retirar as lentes de contacto, se presentes
e faceis de fazer. Continuar o enxaguamento e procurar
aconselhamento médico.

Se ocorrer irritacdo da pele: Obter aconselhamento /
atencdo médica.

Tirar o vestuario contaminado e lavar antes de reutilizar.
Contém: Peréxido de Benzoyl.

Manter fora do alcance das criancas.

VOLUME / TAMANHO
300 ml

COR

Cinza

+ 244 937 900 598
Polo Industrial de Viana | Angola
www.afriquimica.com | info@afriquimica.com
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MANUSEAMENTO & ARMAZENAMENTO

abe® chemical anchor GP tem um prazo de validade de

18 meses a partir da data de produc¢do se mantido no recipiente
original num local fresco e seco (temperatura < 25 °C).

Em condicées mais extremas, este periodo pode ser encurtado.

SAUDE & SEGURANCA

As informacgdes sobre seguranca do produto necessarias para uma
utilizacdo segura néo estdo incluidas. Antes de manusear, ler as
fichas de dados do produto e de seguranca e os rétulos dos
recipientes para uma utilizagdo segura, informacdes sobre os
perigos fisicos e sanitarios. A ficha de dados de seguranca esta
disponivel junto do seu representante local

a.b.e.® Construction Chemicals

NOTA IMPORTANTE

Esta folha de dados é emitida como guia para a utilizagdo do(s)
produto(s) em causa. Enquanto a.b.e.® Construction Chemicals
se esforca para assegurar que qualquer conselho, recomendacéo,
especificacdo ou a informacéo é exacta e correcta, a empresa ndo
pode aceitar qualquer responsabilidade, quer directa ou
indirectamente decorrentes da utilizacdo de produtos a.b.e.®.

A a.b.e.® nao tem controlo directo ou continuo sobre

onde e como a.b.e.® produtos sdo aplicados.

INFORMAGCOES ADICIONAIS

Sempre que outros produtos devam ser utilizados em conjunto com
este material, as fichas técnicas relevantes devem ser consultadas
para determinar as necessidades totais.

a.b.e.® Construction Chemicals tem uma vasta experiéncia
técnica e pratica acumulada ao longo de anos na busca da exceléncia
da empresa em tecnologia de pavimentos e betdo.

arriouimica SR80 G2
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